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1. СТЕКЛОТРУБКИ И ШТАБИКИ 
 

1.1  Геометрические размеры 
  

Наружный диаметр 
D, мм 

Толщина стенки S, 
мм 

Длина стекло-
труб L, мм 

Наименование Состав 
стекла 

номинал допуск номи-
нал 

допуск номи- 
нал 

допуск 

Обработка 
торцов 

Стеклотрубки 
 

3,0 –9,0 - 0,2 – -0,4 0,6 – 0,9 1200,0 

Стеклотрубки  9,0 – 16,5 - 0,25 – 0,5  0,6 – 1,5 

-0,1– -0,2 

1280,0 
Штабиковое 
стекло 

 
 
СЛ99-1 

3,0 – 6,0 -0,2 – 0,4 - 1200,0 

 
±20,0 

Обрезан- 
ные 

Стеклотрубки 
 

3,0 – 9,0 -0,2 – 0,4 0,6 – 0,9 -0,1 – 0,2 1200,0 

9,0 – 16,5 -0,25 – 0,5 0,6 – 1,5 Стеклотрубки  
17,0 –22,0 -1,0 – 2,0 0,8 – 1,7 

-0,2 - 0,5 1280,0 

Штабиковое 
стекло 

3,0 – 6,0 -0,2 – -0,4 - 1200,0 

 
±20,0 

Обрезан- 
ные 

Трубки-колбы 

 
 
СЛ95-3 

22,0 –39,0 -0,5 – 2,0 0,8 – 2,0 -0,2 - 1,0 666,0 
– 1576 

- 3,0 Оплавлен- 
ные 

Стеклотрубки 
 

3,0 –9,0 -0,4 – 0,5 0,3 – 1,4 -0,1 – 0,3 

9,0 – 15,0 -0,5 –1,0 0,5 – 1,0 1,2 – 1,5 Стеклотрубки  
15,0 –26,0 -1,0 – 2,0 1,4 – 2,0 0,2 –0,5 

Штабиковое 
стекло 

 
 
СЛ40-1 

3,6 – 5,4 -0,3 – 0,4 - 

 
 
 
 

1200,0 
 

 
 
 
 

±40,0 

 
 

Обрезан- 
ные 

Трубки квар-
цевые одно-
стадийной тех-
нологии 

СЛ5-1 4,5 – 31,5 -0,2 –2,7 1,0 –1,7 -0,3 – 0,6 700 –
900 

+5 Обрезан- 
ные 

 
 
 
 

 
 
 

  
 
 
 
 
 
 



 4 

 
1.2 Характеристика упакованных стеклотрубки и штабиков 

 
Размеры упаковки, мм  

Наименование 
Размер изде-

лий, мм  
(Ø – диаметр,  

L –длина) 

Вид 
упа- 

ковки 
Ширина Высота Длина 

Кол-
во в 
ящи-

ке, 
шт. 

Вес 
нетто, 

кг 
(max) 

Вес 
брут-
то,кг 
(max) 

Стеклотрубки, 
штабики  
СЛ 99 - 1 

 

Стеклотрубки, 
штабики  
СЛ 95 - 3 

 

Стеклотрубки, 
штабики  
СЛ 40 - 1 

Ø 3,6 - 26,0; 
L 1160-1240 

Пачки, 
завер-
нутые в 
бу-магу, 
перевя-
занные 
шпага-
том 

100-200 100-200 1250-1350 -  
5,0 

 
5,5 

Ø 22,0 – 28,0 
L 666,0 – 685,0 

340,0 182,0 685,0 72-75 13,5 14,2 

Ø 22,0 – 28,0 
L 950,0-1235,0 

215,0 184,0 1235,0 11,4 12,4 

Ø 22,0 – 28,0 
L 1240–1530,0 

215,0 184,0 1530,0 

42-45 

23,4 24,6 

Трубки-колбы 
СЛ 95 - 3 

Ø 22,0 – 28,0 
L 1535-1590,0 

232,0 194,0 1590,0 48-80 22,0 23,4 

Ø 29,0 – 33,0 
L666,0 – 685,0 

340,0 182,0 685,0 50-66 9,6 10,6 

Ø 29,0 – 33,0 
L 950,0-1235,0 

215,0 184,0 1235,0 12,6 13,6 

Ø 29,0 – 33,0 
L 1240–1530,0 

215,0 184,0 1530,0 

30-42 

14,2 15,5 

Трубки-колбы 
СЛ 95 – 3 

Ø 29,0 – 33,0 
L 1535-1590,0 

232,0 194,0 1590,0 35-48  16,6 18,0 

Ø 34,0 – 39,0 
L666,0 – 685,0 

340,0 182,0 685,0 32-50 13,4 14,4 

Ø 34,0 – 39,0 
L 950,0-1235,0 

215,0 184,0 1235,0 14,9 15,9 

Ø 34,0 – 39,0 
L 1240–1530,0 

215,0 184,0 1530,0 13,2 14,6 

Трубки-колбы 
СЛ 95 - 3 

Ø 34,0 – 39,0 
L 1535-1590,0 

Ящики-
прок-
ладки 

232,0 194,0 1590,0 

20-30 
 

15,9 17,3 

Трубки  
кварцевые 

 Пачки, 
завер-
нутые в 
бу-магу, 
перевя-
занные 
шпага-
том 

100-200 100-200 800-1350 - 3,5 
штен-
гель - 

5,5 

3,7 
 
 

5,7 
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1.3 Физико-химические параметры электровакуумных стекол  
 

Количество, %   № 
п/п 

Химический  состав 
стекла 

Фор-
мула   СЛ 95 - 3   СЛ 40 - 1   СЛ 99 - 1  СЛ5-1* 

  1. Диоксид кремния  SiО2 72,5 ± 1,0 74,8 ±1,5 67,1 ± 1,0 99,9 
  2. Оксид алюминия  А12О3 1,6 ± 0,3 1,4 ± 0,3 5,0 ± 0,5 
  3. Оксид натрия  Nа2О 16,4 ± 1,0 4,2 ± 0,5 10,0 ± 1,0 
  4. Оксид калия  К2О 0,5 ± 0,2 1,6 ± 0,3 4,0 ± 0,5 
  5. Оксид магния  МgО 3,5 ± 0,3 - 
  6. Оксид кальция СаО 4,5 ± 0,5 

 
 0,5 ± 0,2 

  7. Оксид бария  ВаО 1,0 ± 0,2 - 11,7 ± 1,0 
  8. Оксид бора В2О3 - 18,0 ± 1,0 - 
  9. Оксид лития Li2О - - 1,0 ± 0,2 
 10.  Оксид сурьмы Sb2O3  0,1(свыше 

100%) 
0,3 ± 0,1 

11 Оксид церия СеО2  0,1(свы-ше 
100%) 

 

 11. Фтор F2 - - 0,3 ± 0,1 
 12. Оксид железа    Fe2O3 не > 0,06 не > 0,1 не > 0,1 

0,1- примеси 
оксидов 

других эле-
ментов 

Примечание: Данные о химическом составе являются справочными. 
Физические параметры стекол 

  1. Термический коэффициент 
линейного расширения в ин-
тервале температур (20 – 300 ) 
0С, 
a х 10 -7,1/град 

 
93,5 ± 1,5 

 
40,0 ± 1,5 

 
99,0 ± 2,0 

 
5+0,5 

  2. Термостойкость, 0С, не менее 110 260 110 850 
  3. Температура размягчения при 

вязкости 1010 пз, оС 
 

570 ± 10 
 

620 +10
-15 

 
515 ± 10 

 
1700 

  4. Точка Литтлтона (температура 
размягчения при вязкости  
10 7,6 пз ), оС 

 
680 ± 10 

 
760 ± 10 

 
645 ± 10 

 
1760± 10 

  5. Тк - 100, о С, не менее 140 300 320 600 
  6. Плотность, кг / м3               2,48      2,25       2,58     2,21 
  7. Химическая стойкость 

(гидролитический класс) 
                         1У          1 

 

* Содержание гидроксильных групп в кварцевых трубах после отжига в вакууме не бо-
лее 5 ррm. 
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2. КОЛБЫ СТЕКЛЯННЫЕ 
  

2.1 Колбы стеклянные для газоразрядных ламп высокого давления 
 

Габаритные размеры колб, мм Тип кол-
бы 

Марка 
стекла D  d  L(max) 

Рисунок 

Е 74 74-2,5 34-2 198,0 1 
Е 75 751 43-2 216,0 2 

Е 89 89-2 51-1,8 267,0 2 
Е 120 120-2 51-1,8 

 

342,0 2 

Е 151-4 

 
 
    СЛ 40-1 

151-2,5 56-2 397,0 2 

 
 
 
 
 
         
 
 
         Рис.1                      Рис. 2 
 

 
2.2 Колбы стеклянные для ламп натриевых ламп высокого давления  

 
Габаритные размеры колб, мм Тип колбы Марка 

стекла D L(max) 
Т 38 38-2 180,0 
Т 48 48-2 246,0 

Т 48-2 48-2 310,0 
Т 48-3 

 
СЛ 40-1 

48-2 293,0 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.3 Колбы стеклянные для ламп накаливания общего назначения 

 
Габаритные размеры колб, мм Тип  

колбы 
Марка 
стекла 

D  d        L(max)  Рисунок 
А50 СЛ 95-3       115-3 500,8 32,0     1 

А55 СЛ95-3       1303,2 55+1,8 32,0     1 

А55-1 СЛ95-3       1204,0          550,8 33,2     1 
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Габаритные размеры колб, мм Тип  
колбы 

Марка 
стекла 

D  d        L(max)  Рисунок 
А55-2 СЛ95-3 1204,0 550,8 31,0     1 

К50 СЛ95-3 1215,0 501,0 30,0     2 

К55 СЛ95-3 1213,2 550,8 32,0     2 

А60 СЛ95-3 1313,2 600,8 33,2     1 

А65 СЛ95-3 1453,2 651,0 33,5     2 

В35 СЛ95-3 1083,2 350,5 24,5     3 

А45 СЛ95-3 873,2 450,8 24,8     2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
      
 
                            Рис.1                                    Рис.2                                      Рис. 3                    
 

 
2.4 Характеристика упакованных колб 

 
2.4.1 Колбы для газоразрядных ламп высокого давления 
 

Вес упакованных колб, кг Тип  
колбы 

Количество колб 
в ящике, шт 

Вес одной 
колбы, кг нетто брутто 

Габаритные 
размеры 

ящика, мм 
Е 74 27,0 0,07 1,89 2,7 535х230х195 
Е 75 27,0 0,110 2,97 3,6 550х235х220 
Е 89  30,0 0,170 5,1 6,4 550х370х260 
Е 120 15,0 0,260 3,9 5,8 630х375х365 

Е151-4 8,0 0,400 3,2 4,7 635х320х407 

 
2.4.2 Колбы для ламп натриевых ламп высокого давления 

 
Вес упакованных колб, 

кг 
Тип  

колбы 
Количество колб 

в ящике, шт 
Вес одной 

колбы, 
кг нетто брутто 

Габаритные 
размеры ящи-

ка, мм 

Т 38 33,0 0,07 2,31 3,0 435х205х175 
Т 48 48,0 0,170 8,16 9,7 640х315х230 

Т 48-2 40,0 0,185 7,4 9,0 565х335хх335 
Т 48-3 33,0 0,175 5,8 7,2 550х370х240 
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2.4.1 Колбы для ламп общего назначения 
 
Вес упакованных колб, кг. Тип  

колбы 
Количество колб 

в ящике, шт. 
Вес одной 

колбы, 
г 

нетто брутто 
Габаритные 

размеры 
ящика, мм 

А 50 170,0 24,5 4,3 5,1 570х357х205 

А 55 180,0 28,0  5,1 6,3 670х330х270 

А55-1 200,0 25,0 5,0 6,2 670х330х270 

А55-2 200,0 25,0 5,0 6,2 670х330х270 

А 60 140,0 30,0 4,2 5,2 620х370х240 

А 65 115,0 34,5 4,0 5,2 670х330х270 

А 45 400,0 21,0 8,4 9,4 620х370х240 

В 35 430,0 15,5 6,7 7,7 620х370х240 

К 50 170,0 24,5 4,2 5,0 570х357х205 
К 55 190,0 25,5 4,8 6,0 670х330х270 

 
2.5 Химический состав стекол для колб 

 
Тип стекла 

Содержание оксидов, % 
  № 
 п/п 

   Химический  состав 
               стекла 

Формула 

     СЛ 95 - 3       СЛ 40 - 1 

  1. Диоксид кремния  SiО2 72,5 ± 1,0 74,8 ±1,5 
  2. Оксид алюминия  А12О3 1,6 ± 0,3 1,4 ± 0,3 
  3. Оксид натрия  Nа2О 16,4 ± 1,0 4,2 ± 0,5 
  4. Оксид калия  К2О 0,5 ± 0,2 1,6 ± 0,3 
  5. Оксид магния  МgО 3,5 ± 0,3 
  6. Оксид кальция СаО 4,5 ± 0,5 

- 
- 

  7. Оксид бария  ВаО 1,0 ± 0,2 - 
  8. Оксид бора В2О3 - 18,0 ± 1,0 
  9. Оксид лития Li2О - - 
 10.  Оксид сурьмы Sb2O3 - 0,097 (сверх 100%) 
 11 Оксид церия СеО2  0,091 (сверх 100%) 
 12. Фтор F2 - - 
 13. Оксид железа    Fe2O3       не > 0,06 не > 0,1 
Примечание: Данные о химическом составе являются справочными. 

Физические параметры стекол для колб 
  1. Термический коэффициент линейно-

го расширения в интервале темпера-
тур ( 20 – 300 ) 0С, 
a х 10 -7,1/град 

 
93,5 ± 1,5 

 
40,0 ± 1,5 

  2. Термостойкость, 0С, не менее 110 260 
  3. Температура размягчения при вязко-

сти 1010 пз, оС 
 

570 ± 10 
 

620 +10
-15 

  4. Точка Литтлтона (температура раз-
мягчения при вязкости  
10 7,6 пз ), оС 

 
680 ± 10 

 
760 ± 10 

  5. Тк - 100, о С, не менее 140 300 
  6. Плотность, кг / м3        2,48                2,25 
  7. Химическая стойкость          1У гидролитический класс 
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